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CP: 100 Jahre Werkzeughersteller

Die Marke CP steht fiir Qualitatswerkzeuge und Montagesysteme, hergestellt
von den weltweit anerkannten und bewahrten Werkzeugherstellern CP
Chicago Pneumatic, CP Desoutter, CP Georges Renault, CP Qianshao
und CP Scanrotor, die kirzlich zu einem Geschaftsbereich zusammen-
geschlossen wurden. Gemeinsam liefern wir eine komplette Produktpa-
lette, die lhren gesamten Fertigungsbedarf abdeckt. Wir haben unsere
Entwicklungsabteilungen, die Konstruktion sowie Fertigung und Verkauf

zusammengeschlossen, um ein weltweit tatiges Unternehmen zu formen,

das — mit einer starken Organisation im Hintergrund — lokal fur Sie tatig ist.

Die auRerst umfangreiche Produktpalette, vom einfachen Schraubwerkzeug, Bohrer
und Schleifer bis hin zu den individuell konstruierten und gefertigten Schraub- und Bohr-
systemen sowie auf den Kunden zugeschnittene Servicepakete resultieren aus diesem

Zusammenschluss. Wir liefern Ihnen stets die geeignete Losung fur Ihre Anwendung.

CP - Das Synonym fiir Qualitéit, Langlebigkeit, Leistung und Kompetenz

auf unseren Fachgebieten.

Unser Auftrag

Kostengtnstige Herstellung von Indus-
triewerkzeugen und Fertigungssystemen
ausgefuhrt in ergonomischem Design un-
ter Verwendung modernster. Technik:

Unsere Produkte

Auf dem letzten Stand der Technik bei
ausgezeichneter Qualitat und auf die
Bedurfnisse unserer Kunden ausge-
richtete Neuentwicklungen in kreativem
Design.

Unsere Starken

Die Integration jahrzehntelanger Erfah-
rung, technischem Wissen, qualitatsbezo-
gener Fertigung und kundenorientiertem
Service.

Unser Kapital

Internationale Technologiezentren fir
Anwendungsforschung, Produktentwick-
lung sowie Fertigungs- und Verkaufsge-
sellschaften beraten und unterstitzen
die meisten der weltweit fihrenden Un-
ternehmen.

Unsere Ziele

Die Erwartungen unserer Kunden
beziglich Qualitat und Leistung sowie
bei den Kosten flir Serienwerkzeuge in
jeder Hinsicht zu Ubertreffen.
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CP Application Centre

Die bedeutendsten international tatigen Fahrzeug-, Flug-
zeug- und Geratehersteller setzen ihr. Vertrauen in unsere
Zentren. fur Anwendungs- und Automatisierungstechnik.
CP entwickelt und fertigt kundenspezifische Lésungen fur
deren Fertigung und die Montage.

Unser Ziel: Schnelle Reaktion auf spezifische Kundenan-
forderungen.

Die besten Lésungen: Werkzeuge mit EB-Antrieben (elektrisch
burstenlos) erfolgreich eingesetzt fir alle Anforderungen in
der Montage weltweit.

®

Land Rover
Nissan
Renault
Peugeot
OPEL-GM
Valeo
Johnson Control
Delphi
Lear
Faurecia
Airbus
Boeing
Lockheed
Embraer
Bombardier
Eurocopter
GKN Westland Bell
Agusta

ABB

Caterpillar

John Deere
McDermott

SAIPEM

Alstom

DPCA
JOT-Components
Ponticelli

Tenaris

General Dynamic
Rexroth

Transocean

Fonderie du Poitou
Halliburton

Maua Jurong

Sperro Compressors
Tupy

Electrolux

Rowenta

Dell

Compag/Hewlett Packard
Thomson

Panasonic

Sharp

Lear

Bosch

Siemens

Vaillant

Black and Decker
Milwaukee Electric
Samsung

Sony

Dyson

Candy

Hoover/Candy

Baxi

Schneider

Phillips

Motorola
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SFS - Schraubenzufuhrungen

Der Wunsch nach Verbesserung der Produktivitat, der Qualitat sowie spezifische
Anforderungen unserer Kunden bildeten den Anstol} fir die Entwicklung der Serie von
CP-Schraubenzufuhrgeraten.

Kosteneffektive Losungen

- Unsere Zufuhrgerate sind — wie alle unsere Werkzeuge — modular aufgebaut.
- Alle Einzelteile sind Standardmodule.
- Die Module sind leicht austauschbar und ermdglichen flexible Losungen.

Beschaffung

- Einfache Bestellabwicklung tber die Customer Centers.

- Alle Module sind ab Lager lieferbar.
- Einfach zu installieren; es sind keine Spezialwerkzeuge erforderlich.
- Konstruktionszeichnungen stehen im 3D-Format zur Verfigung (Formate: ProE, Step oder IGES).

STANDARD-SCHRAUBEN

Ihre ANFORDERUNGEN
Mikro-Schrauben * #_‘-
Schaftdurchmesser 1 - 2,8 mm -
Lange max. 20 mm - %

]
STD-Schrauben
Schaftdurchmesser 3 - 8 mm - el

Lange max. 40 mm 4

Unsere LOSUNGEN

handgefiihrte Einheit
stationare Einheit

stationare Einheit auf 3 Achsen
mehrspindlige Lésungen

handgefiihrte Einheit
stationare Einheit

stationare Einheit auf 3 Achsen
mehrspindlige Lésungen
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SPEZIELLE ANWENDUNGEN

grofe Schrauben é
Schaftdurchmesser 8 - 12 mm .
Lange max. 100 mm

Stiftschrauben
Schraubenschaft M3 - M10
Lange max. 50 mm

Muttern
M3 - M10

Stiftschrauben
Schaftdurchmesser 8 - 12 mm
Léange max. 50 mm

Nieten
Blindnieten M3 - M10

Nieten
Spezial-Blindnieten F ﬁxkﬁ'
GroRe 3,2-4,0-4,8 .

M LY
Plastiknieten a1
Nietdurchmesser 2 - 6 mm 3¢y 1}
Kopfdurchmesser max. 14 mm S
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stationare Einheit
stationdre Einheit auf 3 Achsen
mehrspindlige Lésungen

stationare Einheit
stationare Einheit auf 3 Achsen

handgefiihrte Einheit bis M6
stationare Einheit
mehrspindlige Lésungen

stationare Einheit
mehrspindlige Lésungen

handgehaltene Einheit nur bis M6
mit Werkzeugstander

stationare Einheit

stationare Einheit auf 3 Achsen
mehrspindlige Lésungen

handgehaltene Einheit nur mit Werkzeugstander
stationare Einheit

stationare Einheit auf 3 Achsen

mehrspindlige Lésungen

handgefiihrt

stationare Einheit

stationare Einheit auf 3 Achsen
mehrspindlige Lésungen

®

gemaR Materialliste auf der letzten Seite und Kontaktaufnahme

mit dem zustéandigen CP Application Centre

[3]
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Das modulare Schraubenzufuhrungskonzept

Die modulare Losung

Basierend auf langjahriger Erfahrung hat CP ein modulares
Konzept entwickelt, das unseren Kunden viele Moglichkeiten bietet:

- MaRgeschneiderte Losungen, die leicht erweiterbar sind.
- Lésungen, die passen, ohne Kompromisse eingehen zu muissen.
- Standardmodule kurzfristig ab Lager zu beziehen.
- Erweiterungsmoglichkeiten fiir bestehende Systeme zu erhalten.
- Ein langlebiges System, das auflerst einfach und kostengtinstig
zu warten ist.
- Mihelose Integration in komplizierte Montagelinien vorzunehmen
- Die RICHTIGE LOSUNG zum RICHTIGEN PREIS in
der RICHTIGEN ZEIT zu erhalten.

DAS ZUFUHRGERAT

besteht aus:

- einer elektrischen Steuerung, die in eine Station integriert oder
separat aufgestellt werden kann

- Pneumatikanschlissen fur das Werkzeug an der Frontseite

- einem Abdeckgehause, ausgekleidet mit Material zur
Schalldd@mmung

- einem durchsichtigen Deckel, der eine einfache Kontrolle
des Topfinhalts von oben zulasst

- einer Ventilinsel mit SubD-Anschllissen, einfach nachristbar

- 1/0-Signal zum Anschluss an die tGbergeordnete Anlage.

TOPF Modul 1 VEREINZELUNG  wodui2 SPS Modul 3

BU200 |  BU300 GAos | ceat2 | ea15 |

@ . @

| @ I

M8 M3 M8
- 2 TopfgroRen: @200 oder @300 mm - 3 GroRen, abhangig vom Schraubenkopf- - CP SPS ,SCUB88" besitzt die gleiche Tech-
- Gerauschpegel < 60 dB(A) durchmesser nologie und die Software ,Isagraf, wie alle

- einfache Handhabung ohne Nach- Serien-Steuerungen von CP
justierung

[4]
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einfach an die

Kundenbedurfnisse anzupassen

ELEKTRISCHE
SPINDEL e
ERFIECF | ECL1 | ECL3/5/8/11
i
I
0.2Nm 30Nm
- alle elektrischen Spindeln finden Sie auch
im CP Katalog

- ausgerustet mit Messwertaufnehmer oder
gesteuert Uber Stromaufnahme

- einfacher Wechsel (von Pneumatik auf
Elektrik...)

@
PNEUMATISCHE
Modul 4
SPINDEL
| Aspc || sD2rm
|
0.4Nm 16Nm

- die pneumatischen Spindeln finden Sie
auch im CP Katalog

- einfacher Wechsel (von Pneumatik auf
Elektrik...)
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HANDGEFUHRTE EINHEIT

HANDSTUCK Moddls
| hHuso || Hueo |

‘ |

0.2 Nm 40 Nm

- ergonomisch gestalteter Handgriff, nahe
beim Mundsttick, daher praziser zu handhaben
- pneumatische Hubunterstiitzung, um das
Ermiiden des Werkers zu vermeiden
- 2 Leistungsstarken: 40/60 mm
- berlihrungsloser Starttaster
- einfacher Austausch des
Einschraubbits

STATIONARE EINHEIT

HANDSTUCK ™"
suso | sueo | sutoo |

|
0.2Nm 40Nm

- pneumatischer Ausléser im Griffstlick

- 3 Hublangen: 40 - 60 - 100 mm
48 mm Durchmesser

- Schnellwechselmechanismus zum Austausch
der Verlangerung und des Einschraubbits

®

Modul 6

MUNDSTUCK

Nzo7 | Nz10 | Nz15

'y

B (%|

M3 M8

- 3 unterschiedliche GréRen, abhangig vom
Schraubenkopfdurchmesser
- identisches Konzept fir alle GroRen
- Schrauben werden durch Backen
mit regulierbarem Andruck gehalten
- Schnellauslésemechanismus zum
Einsetzen des Mundstiicks

Fir SONDERLOSUNGEN

benutzen Sie bitte das Formblatt
auf der letzten Seite und nehmen
Sie Kontakt mit dem zustandigen
Customer Center auf.

Sobald die erforderlichen
Bestellinformationen bei uns
eingegangen sind, erhalten Sie:

- angepasste Module

- funktionsfahige Einzelgerate oder
Einbaumodule

- Mehrspindeleinheiten mit den oben
beschriebenen pneumatischen und/
oder elektrischen Spindeln

- ein voll funktionsfahiges Gerat
zur sofortigen Inbetriebnahme als
Einzelgerat bzw. zum Einbau
in eine Montagelinie

[5]
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Zubehor fur Schraubenzufuhrgerate

Anhand der nachstehenden Ubersicht werden die wichtigsten Module aufgezeigt, die firr eine Kundenanwendung
zusammengestellt werden konnen. Der Kunde wahlt aus diesen Einzelteilen die entsprechenden Bits, Kabel usw.
fur seine Schraubenzufiihrstation aus.

= :

MUNDSTUCK HANDSTUCK pneumatische SPINDEL elektrische SPINDEL ZUFUHRTOPF VEREINZELUNG

[MODELL TELNR | [MODELL TELNR. | [MODELL TEILNR. | [MODELL TELNR. | [MODELL TELNR. | [MODELL TELNR. |
NZ07 6153964650 HU40 6153964600 ASPC021-2A2300-S4Q 1458814 ECL1 6151652350 BU200 6151680000 GAO8 615396 5310
NZ10 6153964660 HU60 6153964610 ASPC021-2A1600-S4Q 1458824 ECL3 6151652360 BU300 6151680010 GA12 615396 530 0
NZ15 6153964670 SU40 6153964620 ASPC043-2A1100-S4Q 1458834 ECL5 615 165 259 0 GA15 615396 5550

SUBD 6153964630 ASPC047-2A550-S4Q 1458844 ECL8 615165 237 0

SU100 6153964640  SD023-2RM3500-S4Q 1464324 ECLM 615 165 260 0

SD035-2RM2200-S4Q 1464314  ECF3L 615165 292 0

SD055-2RM1470-S4Q 1464304 ECF5L 615165 293 0

SD075-2RM1100-S4Q 1464294 ECF10L 615 165 294 0

SD100-2RM820-84Q 1464284 ECF20L 615165 295 0

SD140-2RM510-84Q 1464274  ECF20S 615 165 296 0

SD160-2RM320-S4Q 1464264 ECF30S 615 165 297 0

ERF3L 615 165 286 0

ERF5L 615 165 287 0

ERF10L 615 165 288 0
ERF20L 615 165 289 0
ERF20S 615165 290 0
ERF30S 6151652910

Zubehor

siehe auch die nebenstehende Seite TEIL BEZEICHNUNG TEIL NR.
AD Ringsensor zur Schraubenerkennung Kit BER1709000
SR Kit SRM Kit SR pneumatische Schraubenrickhaltung Kit 615 396 479 0
/ £ SRMO07 mechanische Schraubenriickhaltung Kit fir NZ07 615 396 544 0
ﬁ SRM10 mechanische Schraubenruckhaltung Kit fir NZ10 615 396 545 0
{ ‘ SRM15 mechanische Schraubenrickhaltung Kit fir NZ15 615 396 546 0
SDG Schraubenerkennung an der Vereinzelung BER1710000
HOPO05 5 Liter-Schraubenbunker mit Fillstandsabfrage BER1711100

im Zufuhrtopf

HOP10 10 Liter-Schraubenbunker mit Flllstandsabfrage BER1711200

im Zufuhrtopf
AS5046 Vorschubschlitten 50 mm Hub fiir SU40 oder SUG0 615 396 458 0
AS1046 Vorschubschlitten 100 mm Hub fiir SU40 oder SU60 615 396 457 0

AS5010 Vorschubschlitten 50 mm Hub fir SU100 615 396 459 0
AS1010 Vorschubschlitten 100 mm Hub fiir SU100 615 396 456 0
PG Pistolengriff fir Handgerate 615 396 540 0
ETO07 Verlangerungs-Zufiihrschlauch fir NZ07 615 396 541 0
ET10 Verlangerungs-Zuflhrschlauch fiir NZ10 615 396 542 0
ET15 Verlangerungs-Zufihrschlauch fir NZ15 615 396 543 0
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Angebotsformblatt fur Zufuhrgerate

WELCHE UNTERSTUTZUNG BIETEN WIR UNSEREN KUNDEN AN:
- Entwicklung eines Konzeptes — Angebot mit kompletter Beschreibung — 3D-Zeichnung

- Einrichtung der Anlage / Inbetriebnahme — Instandhaltungstraining

Zum besseren Verstandnis fiigen Sie bitte lhre zusatzlichen Notizen und Zeichnungen bei.

an die Telefax Nr. +33(0)240802088

Komplettieren Sie das nachfolgende
Formblatt und senden Sie dieses

SCHRAUBENGROSSE ANZIEHMOMENT BEDIENUNG
[ g [ @ D 4_ Drehmoment: Nm
- L [~ manuell
Genauigkeit: %
— — ™ ° ° [~ automatisch
;I @ Steuerung: [~ Drehmoment
L H [ Winkel [ horizontal
L % [ @ g [ Tiefe [~ vertikal von oben
N
[ vertikal von unten
L d Drehzahl: Rpm
r [%] l_ @ > ¢ [~ im Winkel von Grad
= = D= mm H = mm TAKTZEIT [ Federzug
@ @ d= mm L= mm %gif:hl CETSRTEET [~ Werkzeugsténder-
[~ gemaR beiliegender Zeichnun i &l
- Groke: (Tx6) g g 9 Anzahl der Teile/Stunde I_ v |
| Fiillmenge fiir Stunden
UMGEBUNG
[ [ [
l:l a b Ta Abmessung
———— e — e (mm)
| | _
ik i : I . b 8=
IElipp i g =
[~ Zeichnung anbei [ I
ABSTANDE WERKZEUG
d1 m [ pneumatisch
9 " Ay % [
& zentrale Stromversorgung
d3 m g 4
Z1les;itlgug?n()3 HESLEERIE < d3 > [ elektrisches Drehmoment
OPTIONEN MATERIALLISTE
gC:]P =t£)'> O%er :(0 Liter Steuerung: | v |
chraubenbunker zur : .
automatischen Befullung Spln.del. ! L‘
des Zufiihrtopfes, einschlieRlich Antrieb: | v
eines Sensors fir die Flllhohe. Mundstiick: | L‘
SDG = Schraubenerkennung Zufu!’n‘topf: ! v
an der Zufiihrung (Sensor tiber Vereinzelung: | v |
der Vereinzelung zur Standard-Zubehor:
Abfrage, ob eine Schraube - Bit, Verldngerung, Zufiihrschlauch fiir alle
vorhanden ist; bei égw;_rtvgyngen ischo A ’
i 3 = -KIL TUr pneumatische Anwenaungen
stationaren Anwendungen) - SCU88 fiir pneumatische, CVIC und CVIS
. . Anwendungen
AS = Vorschubeinheit als L 1 . )
Kit (fir stationaren Einsatz; L Opt!on 1: SDG
Hublange 50 oder 100 mm, AD1: Ringsensor / Schlauch ™ Option 2: HOP
einschliellich 2 Sensoren) AD2: Ringsensor / Schlauch [ Option 3: AD1
[ Option 4: AD2
SR: Schraubenriickhalte-Kit (verhindert, dass die Schraube in N Opt!on Bl o
den Schlauch zurlickfallt) [ Option 6: AS-Vorschubeinheit
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